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Objetivo: garantizar la excelencia 
de sus productos para mejorar 
la salud de las personas
LABORATORIOS VIÑAS LLEVA MÁS DE 110 AÑOS TRABAJANDO PARA MEJORAR LA SALUD Y LA CALIDAD DE VIDA 
DE LAS PERSONAS MEDIANTE LA INNOVACIÓN Y LA EXCELENCIA. UNA TRAYECTORIA BASADA EN LOS IDEALES 
PLENAMENTE VIGENTES DE PEDRO VIÑAS, FUNDADOR DE UNA DE LAS EMPRESAS MÁS LONGEVAS EN EL SECTOR 
FARMACÉUTICO ESPAÑOL.
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Laboratorios Viñas es una empresa 
farmacéutica familiar fundada en 
Barcelona en 1911. Especializada 
en el ámbito de la salud, ha conti-

nuado la visión innovadora y de futuro de 
su fundador, el farmacéutico Pedro Viñas, 
impulsando la investigación de nuevas y 
originales formulaciones. En la actualidad, 
sigue alcanzando los objetivos científicos y 
sociales que siempre le han movido, supe-
rando los cada vez más exigentes requisitos 
de calidad, seguridad y eficacia.
Laboratorios Viñas investiga, desarro-
lla, produce y comercializa cosméticos, 
complementos alimenticios, productos 
sanitarios y medicamentos en un amplio 
espectro de áreas terapéuticas, entre las 
que destacan la dermatología, la ginecología, 
la pediatría y la medicina general, entre otras. 
Laboratorios Viñas forma parte del Plan de 
Fomento de la Investigación en España, en 
la actualidad denominado Plan Profarma 
del Ministerio de Industria, que tiene como 
objetivo fomentar la competitividad en la 
Industria Farmacéutica.
La planta de producción del laboratorio se 
ubica en un complejo industrial situado 
en Rubí, junto al Parque Tecnológico del 



Vallés, a solo 25 kilómetros de la ciudad 
de Barcelona, y cuenta con una superficie 
de 25.000 m2.
Con los recursos necesarios, alcanza una gran 
capacidad de producción anual que los datos
confi rman: 450 referencias, 10 millones de 
unidades y 45 millones de cápsulas al año.
Los productos se presentan en diferentes 
formas: sólidos, semisólidos y líquidos. La 
calidad y el control en los procesos son las 
máximas por las que se rige Laboratorios 
Viñas. Para ello, se siguen protocolos nor-
malizados de producción farmacéutica y 
rigen estándares de calidad ISO que avalan
el nivel de calidad de la compañía tanto 
en productos cosméticos como sanitarios. 
Todas las salas blancas de la planta de pro-
ducción evitan el más mínimo riesgo de 
contaminación cruzada. Para cumplir con 
este nivel de control, se dispone de una 
amplia zona de climatización, donde queda

 El área de producción de Laboratorios Vi-
ñas está comprometida con la calidad y la 
fl exibilidad que consigue gracias a:
• Saber adaptar los sistemas de fabricación 

que permiten obtener una adecuada velo-
cidad de reacción frente al cambio.

• Disponer del personal humano preparado 
para hacer frente a un amplio rango de tareas
distintas y con refl ejos automáticos para la 
mejora de la calidad de producto y proceso.

Hoy en día, en la farmacia nadie compra 
solo productos, sino también su garantía 
de seguridad, que se consigue con siste-
mas de trabajo normalizados y altamente 
controlados.

110 años trabajando para la salud 
y la calidad de vida
Hay pocas empresas nacionales que tengan 
una historia tan larga, que a lo largo del 
tiempo hayan continuado con las mismas 
premisas que impulsaron su fundación y 
que, en la actualidad, sigan manteniéndose 
como laboratorio familiar independiente.
El interés y la apuesta de la empresa por 
la investigación ha dado como fruto la 
creación de numerosas fórmulas pro-
pias que han generado diversos productos 
originales, los cuales, a través de médicos y 
farmacéuticos, han mejorado durante más 
de un siglo la salud y la calidad de vida de 
las personas.
Junto a la investigación, la diversifi cación 
de su actividad empresarial en nuevas áreas 
de la salud ha sido otro factor clave de éxito 
que le ha permitido ganarse la confi anza 
de los farmacéuticos, los médicos y sus 
pacientes. 

asegurado que cada sala cuente con sus pro-
pias condiciones de presión y temperatura.
En la planta de producción del laboratorio 
se emplean todos los sistemas de control 
necesarios para garantizar la excelencia: 
control automático de las instalaciones, con-
trol de calidad en línea, control por visión 
artifi cial y, por supuesto, personal cualifi cado. 
Es un sistema que garantiza la plena trazabili-
dad, desde la fabricación hasta el envasado y 
acondicionado fi nal del producto. La calidad 
de todos los productos de Laboratorios 
Viñas está garantizada.
Asimismo, la planta de producción de la 
empresa tiene la función de actuar como 
apoyo interno, proporcionando procesos 
que respalden la estrategia empresarial. Es 
algo más que una mera transformación de 
materias primas en productos, con capital y 
mano de obra: es un medio para añadir más 
valor al producto acabado.

EL INTERÉS Y LA APUESTA 
DE LA EMPRESA POR LA 

INVESTIGACIÓN HAN 
DADO COMO FRUTO 

LA CREACIÓN 
DE NUMEROSAS 

FÓRMULAS PROPIAS


